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Hos KP fokuserer vi pa kunderne. Vi gnsker
‘M mm at sikre kunden en ensartet kvalitet, der
altid overholder krav og specifikationer.
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For at sikre disse parametre, anvender vi i
vores lgbende produktion og
fremtagningsfase/produktionsforberedelses
-fase QDA modulerne til bl.a.

T Information Below

600 Data Collector
LightStar

Gage Interfaces
LaserGauge
Dimensional Gages

3 4 - SPC (Statistisc Process Control) og
o, oo - kapabilitetstest
- Kontrol plan
et - Kontrol instruktioner
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L Anvendelsen af disse QDA moduler gar, at vi
til enhver tid kender status pa de produkter
vi producerer.
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@11 Diameter - Celle 9

Sample results:

Norminal UsL LSL Number Xb
Diameter 1 Top 11,0000 11,0080 11,0000 316 11,00507 0,0012391
Diameter 2 Bund 11.0000 11,0090 11,0000 316 11,00460 0,0010352 21566225
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L Diameter 1 Top Diameter 2 Bund
0. LCcL ucL 1 r Ef% | Histogram No. LcL ucL L] Ir If% | Histogram
_Border Class Border Class
20 11.01400 11.01500 20 11.01400 11.01500
19 11.01300 11.01400 19 11.01300 11.01400
18 11.01200 11.01300 18 11.01200 11.01300
17 11.01100 11.01200 17 11.01100 11.01200
16 11.01000 11.01100 16 11.01000 11.01100
15 11.00800 11.01000 15 11.00900 11.01000 usL
14 11.00800 11.00900 1 316 14 11.00800 1100800 1 316 100.00
13 11.00700 11.00800 0 315 13 11.00700 11,00800 0 315 9988
12 11.00600 1100700 33 315 12 11.00800 11.00700 2 315 9968
11 11.00500 11.00600 84 282 1 11.00500 11.00600 B0 313 99.05
10 11.00400 11.00500 85 188 10 11.00400 1100500 107 253 &0.06
9 11.00300 11.00400 72 103 L] 11.00300 1100400 107 146 46,20
8 11.00200 11.00300 23 3 E] 11.00200 1100300 31 30 1234
T 11.00100 11.00200 T 8 7 1100100 11,00200 8 [ 253
] 11.00000 11.00100 1 1 6 11.00000 11.00100 -
5 10.88900 11.00000 5 10.99900 11.00000 | [£-8
4 10.59800 10.99500 4 10.99800 1099900
3 10.58700 10.98800 3 10.99700 10.99800
2 10.99600 10.98700 2 1098600 10.99700
|1 1099500 10986800 1 10.99500 10.99600
Border Class =" Border Glass

KP

| dette eksempel ses data, indmeldti
QDA SPC databasen.

Her fremgar det, at processen er
under kontrol og der produceres med
en Cpk pa den gode side af 1,33, som
er minimumskravet (=/>1,33).

Systemet er online og falger processen
dggnet rundt.
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Ovenstaende flowchart viser de enkelte proces trin, hvilken funktion trinene har og hvor
der foretages test, kontroller og inspektioner.
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[ 1 Prototype [ 1 Pre-Launch

[X] Production

Control Plan Number

155L6620

mey Contact/Phone

Date (Orig.) Date (Rev.)
02-10-2008 21-08-2013

Her et eksempel pa en

Part Number/Latest Change Level
DN11103457

3 vom 21-08-2013

Draw up by
Kaj

[Customer Engineering Approval/Date (If Req'd.)

kontrol plan, hvor det

Part Name/Description

Isu pplier/Plant Approval/Date

[Customer Quality Approval/Date (If Req'd.)

fremgar

- hvilken del af emnet der

skal kontrolleres

- hvad der skal kontrolleres

- hvor der er kritiske mal

- hvilket maleveerktgj der

skal anvendes

- hvor mange malinger

- hvor ofte.

PVB 32
[su pplier/Plant @upplier Code |Approved by Approval Date (COther Approval/Date (If Req'd.)
dania Henning Christiansen 02-10-2008
PROC AVET CHARACTERISTICS B METHODS
OPERATION
DESCRIPTION
NO. PRODUCT Describtion PRODUCT/PROCESS EVALUATIONTECHNIQUES! CONTROL
SPECIFICATION! MEASUREMENT METHOD
TOLERANCE
0030 155L6543_Flade 4 Flade 400 Ruhed 1 Ra 3,2 ok/ikke ok Ruhedsmaler 2 Skift
100,200,300 & 400
155L6543_Flade 200 1 Frispor Dybde Iﬂ_,OZf) +0,015 ok/ikke ok Ur med bro 2 Skitt
155L6543_Flade 200 2 Frispor Bredde 50 1 ok/ikke ok |Skydelars 2 Skift
155L6543_Flade 200 29 |Kantnorm -0,3 ok/ikke ok Visuel 2 Skift
155L6543_Flade 200 3 Hul 4 Dybde 4 £0,5 ok/ikke ok Skydelare 2 Skift
155L6543_Flade 200 4 Hul 4 Diameter 1 @10,4 £ 0,2 ok/ikke ok IGIal dormn 2 Skift
155L6543_Flade 200 17  [Hul 5 Dybde 1 15,5 max ok/ikke ok Igal dorn 2 Skift
155L6543_Flade 200 28 |Hul 6 Diameter 1 E,f) 0,1 ok/ikke ok Glat dorn 2 Skift
155L6543_Flade 200 20 [Hul 25,26 Diameter 2 24 £ 0,1 ok/ikke ok Glat dorn 2 Skift
155L6543_Flade 200 30 |Hul 7 Diameter 1 210,4 £ 0,1 ok/ikke ok Glat dorn 2 Skift
155L6543_Flade 200 22  |Hul 7 Dybde 15,5 max ok/ikke ok Skydelare 2 Skift
155L6543_Flade 200 27  [Hul 1 Diameter 1 13£0,1 ok/ikke ok Glat dorn 2 Skift
155L6543_Flade 200 24 [Hul 1 Males efter okjikke ok 2 Skift
standard
155L6543_Flade 200 25 |Hul 43 Males efter ok/ikke ok 2 Skift
standard
155L6543_Flade 200 26  [Hul 26 Males efter ok/ikke ok 2 Skift
standard
0041 110684852 1 Diameter 1 @20,6 +0,15 oklikke ok Glat dorn 2 Skift
0041 11064852 2 Dybde 1 2,125 £0,055 Key |ok/ikke ok [0r med bro 2 Skift
Jooa7 11064852 3 Ruhed 1 Ra3l,2 Rz16 ok/ikke ok Visuel 2 Skift
(Ingen
ridser/vibration
er)
0042 11067595 2 Ruhed 1 Ra3,2 (Fri for ok/ikke ok Visuel 2 Skift
rivninger og
vibrationer)
0042 11067585 1 Diameter 1 @14,8 +0,1 oklikke ok Glat dorn 2 Skift
0042 11067595 3 Dybde 1 |2,115 +0,055 ok/ikke ok Ur med bro 2 Skift
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